	Modulname
	C.1. Fertigungstechnik Grundlagen
	Abkürzung
	FT-FTG

	Modulgruppe
	Fertigung
	Pflicht    [X]
	Wahl   []

	Angebotsfrequenz
	Wintersemester
	Fachsemester
	3

	Studiengänge
	PT

	Lehrpersonal
	Deiler, G.

	Teilnahmevoraussetzungen
	PT-EIN

	Lehrveranstaltungen
	VL (4 SWS),

	Ziele
	Die Studierenden lernen die aktuellen Grundlagen der Fertigungstechnik und Werkzeugmaschinen sowie die Fertigungsverfahren und die dazugehörenden Werkzeuge, Maschinen, Anlagen und Steuerungen kennen.

	Inhalte
	
Überblick zum industriellen Einsatz von Fertigungseinrichtungen
(
Volkswirtschaftliche Bedeutung, historische Entwicklung, Definitionen und Begriffe

(
Heutige Anforderungen an Fertigungseinrichtungen
(
Mengenleistung, Fertigungsgenauigkeit, Fertigungskosten, Automatisierung, Flexibilität, rechnergeführte Fertigung

(
Beanspruchungsarten an Fertigungseinrichtungen
(
Statische und dynamische Beanspruchungen, thermische Verformungen, Verschleiß

(
Ursachen und Kenngrößen, konstruktive Maßnahmen

(
Gliederung der Fertigungsverfahren und Fertigungseinrichtungen
(
Branchen (Metall, Elektro, Holz etc.)

(
Fertigungsverfahren und Werkzeugmaschinen zur Metallbearbeitung: Urformen, Umformen, Trennen, Fügen, Beschichten, Stoffeigenschaften ändern 

	Methoden
	Vorlesung mit Praxisbeispielen anhand von Bildern und Anschauungsobjekten, Vor- und Nachbereitung

	Literatur
	· Deiler, G.: Vorlesungsmanuskript

· Spur, G.: Handbuch der Fertigungstechnik

	Prüfungsleistungen
	Klausur 2 h Projektarbeit.

	Workload (Stunden)
	Vorlesung


	Übungen, Seminar,  sonstige Kontaktstunden
	Labor-

praktikum
	Hausarbeit/

Referat/

Bachelorarbeit
	Vor- und Nachber.
	Industrie-praktikum

	
	60
	
	0
	30
	60
	0

	Sprache
	Deutsch

	Bemerkungen
	

	Credits
	5


